CEL GROWNY LEKCJI

Poznanie zasad ksztattowania procesu produkcyjnego.

CELE OPERACYINE

WIEDZA

— Cotojest proces

— Na co zwraca¢ uwage tworzgc proces

— Coto jest takt klienta i w jaki sposdb wykorzystaé go do przydziatu pracy cztonkom zespotu

UMIEJETNOSCI

— Uczen uczy sie projektowac proces oraz przydziela¢ zadania

— Uczen uczy sie podejmowac decyzje w interesie catego zespotu
— Uczen uczy sie budowac proces i jego zasoby

POSTAWY
— Uczen dyskutuje z szacunkiem dla punktu widzenia innych osdb
— Uczen dostrzega wartosci wazne w swoim zyciu i spotecznosci klasy

FORMA LEKCII

Praca z catg klasg podzielong na odrebnie dziatajgce grupy 8-12 osobowe;

W kazdej grupie wyodrebniony lider zespotu (rola lidera moze sie zmienia¢ w toku realizacji
programu), inzynier procesu i kontroler jakosci.

Uczniowie pracujg przy wyspach (potgczonych ze sobg tawkach)

METODY PRACY

— edukacyjna gra symulacyjna Lean Thinking (zestaw materiatéw w odrebnych plikach do sa-
modzielnego przygotowania przez zespot)
— warsztat (praktyka i dziatanie)

SRODKI DYDAKTYCZNE

— zestaw materiatdow do gry symulacyjnej Lean Thinking

— markery w 4 kolorach: czerwony, zielony, niebieski, czarny
— flipchart/szary papier 1 szt/grupe

— zestaw lekcji jednopunktowych MAT_One point lessons

PRZEBIEG LEKCII

Start | Koniec | Czas Zagadnienie Uwagi

00:00 | 00:03 | 00:03 | Sprawdzenie obecnosci

00:03 | 00:10 | 00:07 | Omdwienie wartosci zespotu OPL- (,Dr‘nowmme

wartosci

Zespot ustala liczbe produktdow, ktdrg planuje Prezentacja do lekgji
dostarczy¢ klientowi. Ustalong liczbe produktéw

00:10 | 00:40 | 00:30 nalez}/ zapisac'.na Tainc'y wynikcl'>w. , OPL - kaTIkuIac.ia
Zespot kalkuluje takt klienta, ktéry okresla ma- taktu klienta i przy-
symalng pracochtonnosc¢ pracy na kazdym sta- gotowanie inzyniera
nowisku roboczym. do rundy
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Start

Koniec

Czas

Zagadnienie

Uwagi

Zespodt przygotowuje rysunek procesu wytwor-
czego na flipcharcie/szarym papierze.

Zespot rozdziela prace pomiedzy cztonkéw ze-
spotu majac na uwadze wyniki obliczen taktu
klienta. Imiona oséb obstugujacych etapy pro-
cesu zapisane sg na rysunku procesu i na wykre-
sie Yamazumi.

Na podstawie przydzielonej pracy, lider roz-
dziela narzedzia pomiedzy operatorami

Inzynier uzupetnia arkusz pomiaru czaséw i
przygotowuje wykres Yamazumi.

Lider wykonuje zdjecie uktadu procesu, by
sprawnie rozpoczgc prace podczas kolejnej lekcji

OPL.Jak moze wyglg-
dac rysunek procesu

wytworczego

00:40

00:45

00:05

Podsumowanie lekcji

PRACA DOMOWA

Nauczyciel
Przesyta cztonkom zespotu zestaw lekcji jednopunktowych stanowigcych materiaty pomocne
uczniom do dziatan w grze.
Cztonkowie zespotu
Zapoznaja sie z lekcjami jednopunktowymi omawiajgcymi raportowanie wynikéw rundy na
metryczkach gry (arkusz wynikow, tablica wynikéw, tablica ciggtego doskonalenia, wykres Ya-
mazumi).
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